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Richtlinien fur das Einstellen der verschiedenen Organe
Damit die Karde C1/2 bei max Leferung das beste Bond erzeugt
sind die endgiiltigen Einstellungen den ortlichen Verhdltnissen
onzupassen.
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Tombour und Abnehmer Ganzstahlgam.
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B = Briseur

T = Tambour

Ay~ Abnehmer

A= Abnahmewalze
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Richtlinien fir das Einstellen der verschiedenen Organe B = Briseur C = Quetschwolzen
Damit die Kade C1/2 bei max Leferung das beste Bond erzeugt T = Tambour N = Nutenwolze -
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6 Instandhaltung
6.6 Schmierung

6.6.2 KARDE DK 903

e
Hersteller ——@‘

jahrlich _ 0) 0
1/2-jahrlich ;

- o m m

32292720

A 4

B 94 4 :

Hersteller 4 3 4 2 ‘ ; .
=/

jahrlich = D © N @- Ja 5t

1/2-jahrlich \rﬂ/ \ 6 j.f

[ Ryl
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o ¥ ok 32292730
Fortsetzung nachste Seite
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6 Instandhaltung
6.6 Schmierung

6.6.3 Kannenstock KH

s J ]
Hersteller
1/2-jahrlich
) .
——————
{J -]\ 32292740 ‘
Zeitraum : (]
Posi- Sym- Spezifika- Maschinenteil durchzufiihrende Arbeit
tion bol ! tion 2 .
1/2-jéhrlich
(1) A K2K PreBwerk 5 g nachschmieren (
(2 A K2K Ablagering 15 g nachschmieren
'
Hersteller
(3) A K2K Schneckengetriebe spez. Anweisungen des Her- {
stellers beachten
[ Anhang]
t
(
1 A=Fott, O=0, t
2 Siehe hierzu Tabelle auf Seite 6, 65,
3 Getriebefliehfett HEP370 (Fa. Sips) oder Wiolub GFW (Fa. Wintershall) - Triitzschler Teile-Nummer: 0 350 83 302 060.
Weitere Hersteller siehe Tabelle auf Seite 6.6-5. (
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5 Protokoll — Wartung und Schmierung

Die durchgefiihrten Arbeiten, Insbes?ndere die Schmierung, mit Datumn und effektivem Stand des Betriebs-
stundenzahlers (im Schaltschrank) * im betreffenden Feld bestatigen. Besondere Vorkommnisse kénnen
unter ,Bemerkungen” notiert werden.

Datum * Betrlebsstunden-
Schmierintervall der Schmierung Zéhlerstand Bemerkungen

300

* Zentralschmierung

500

* Oberwalzen-Lager
¢ 1. Schmierung
Planetengetriebe (nur bei RSB)

1000

¢ Laufschiene Changierung
(nur bei CUBIcan)

1500

¢ Schmierleiste
* Gelenkwelle — Kannentellerantrieb
* Kannenteller

5000
* Kannenteller — Zahnriader
* Kannenwechsler — Zahnrider

10000
| * Planetengetriebe (nur bei RSB)

035" Dieses Datenblatt zum Kopieren aus der Innentasche der Betriebsanleitung entnehmen. (




